LOCTITE.

Sprievodca udrzby

RieSenia pre vSetky ulohy v oblasti
lepenia, tesnenia, Cistenia a mazania
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Excellence is our Passion




RieSenia pre profesionalnu tudrzbu

My v spolocnosti Henkel rozumieme vyzvam, ktorym éelite pri Gdrzbe a
vymene priemyselnych zariadeni. Aby ste zaistili hladky priebeh Vasich
operacii, potrebujete na to tych spravnych ludi — a tie spravne nastroje.

Loctite® ponuka profesiondlne riesenia tdrzby pre vSetky Glohy v oblasti
lepenia, tesnenia, Cistenia a mazania. Akakolvek je VaSa uloha
— zvladnete ju s Loctite®.

Ta spravna volba

Tento Sprievodca udrzby bol vytvoreny tak, aby Vam pomohol rychlo,
jednoducho a na prvy krat spravne vybrat ten spravny produkt. Pokryva
tie najrelevantnejSie produkty, ktoré potrebujete pri kazdodennej tdrzbe.

o Vyber podla kategdrii produktov alebo podia uloh
o Uzitoéné tipy na aplikaciu v sekciach ,,Ako na aplikaciu*

Pre objavenie nasho celého produktového portfélia navstivie
www.loctite.sk alebo kontaktujte obchodno-technického zastupcu
spolocnosti Henkel.
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Prevencia uvolfiovania
zavitovych Casti

12

Zaistovanie zavitov

Utesriovanie zavitov / potrubi

Tesnenie trubkovych zavitov

Rychle upevnenie malych Casti

28

Sekundové lepidla

Silné a trvacne spojenie
velkych Casti

Konstrukéné lepidla
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Utesnenie skrutkovanych prirub

20

Plo$né tesnenia

Spojenie valcovych Casti

Upeviiovanie

Spoje odolné voci
razom a vibraciam
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Pruzné tesnenie a lepenie

Oprava a renovécia kovovych
dielcov

44

Kovom pinené tmely
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Ochrana zariadeni proti abrazii
a korozii

Ochranné natery a protiode-
rové zmesi
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Odstranenie mastnoty, olejov a
znedistenia

Cistice
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Ochrana povrchov proti exter-
nym vplyvom
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Povrchova tprava a prevencia
kordzie

Oprava netesnosti alebo inych
poskodeni

Produkty na nidzové opravy
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Prevencia zadierania a kordzie
na pohybujucich sa Castiach

Maziva

Jednoduché a presné nanaSanie
lepidla

Zariadenia

Schvalenia produktov

V niektorych odvetviach st potrebné
schvalenia produktov a musia byt
zhodnotené pri vybere produktu.
Niektoré z najddlezitejsach schvaleni
s

o WRAS - Schvalenie pre pitnd vodu,
Velkd Britania

o KTW — Schvalenie pre pitnti vodu,
Nemecko

o DVGW - Schvélenie pre plyn,
Nemecko

o NSF - Schvalenie pre jedlo a pitnu
vodu, Spojené Stéaty

* VDI 6022 — Schvalenie proti ples-
niam, Nemecko

Dostupné schvalenia st pre kazdy produkt
vypisané na prislusnych stranach.

Pre blizSie informécie prisim navstivte
www.loctite.sk alebo kontaktujte Vas
technicky tim spolocnosti Henkel.
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Loctite® Hrdinovia Gdrzby

Uvolnené zavity, netesnosti na potrubiach — mnoho opravarenskych Uloh
sa objavuje necakane. Budte pripraveni — s nasimi Loctite® Hrdinami
Udrzby; s produktmi, ktoré by mal mat kazdy odbornik na Udrzbu po
ruke.

Loctite® 243
o Stredne silny zaistovac zavitov
e Vhodny na mierne zaolejovane povrchy
. Loctite® 55
L
dgryred

e Tesniaca nit
e Umoziuje spolahlivé ustavenie do poZadova-
nej polohy

Loctite® SI 5980

e (Qdolnost voci olejom

i
E ¢ Tesnenia na priruby na okamzité pouZitie

Loctite® 3090

o Sekundové lepidlo vypifiajlice medzery
e |epi mnozstvo roznych materialov

==
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Loctite® 401

¢ Sekundové lepidlo na vSeobecné pouZitie
e Vlynikajlce prilnutie k rdznym povrchom

Loctite® 3463

¢ QOcelou plnena tvarovatelna tycinka
e |dedlna na nudzové opravy tesnenia nadrzi
a potrubi

Loctite® 7063

o Cisti¢ na dielce
¢ (Odmastenie a ocistenie povrchov pred lepe-
nim

Loctite® 8201

e Viacucelovy olej

Loctite® 8150

¢ Proti zadieraniu s hlinikom
¢ Qchrana proti zadieraniu a korozii




Bezpecnost a ochrana zdravia

Produkty Henkel z radu bezpec¢nosti a ochrany zdravia
pri préaci zlepSuju pracovni bezpecnost a zabezpecuju

vynimocny vykon.
Anaerobne produkty
o Cista Karta bezpecnostnych tdajov*
o Bez symbolov nebezpedenstva, bez viet o Upeviiovanie >— Zaistovanie zavitov
riziku a bezpecnostnych zasadach T T

o Qvereny vykon

Tesnenie trubkovych zavitov .[

Plosné tesnenia

Sekundové lepidla

o Karty bezpecnostnych tidajov produktov neobsahuji
Ziadne bezpecnostné vety stvisiace s bezpecnostou a
ochranou zdravia pri praci

o Klasifikovany ako nedrazdivy
o Nizky zapach, maly vykvet
 \lylepSeny vykon

Vysoka viskozita o———— - = | l
Nizka viskozita n—l Velmi nizka viskozita

*Ziadne zépisy v Sastiach 2, 3, 15 & 16 karty bezpetnostnych tidajov podfa (EC) No. 1907/2006 — ISO
11014-1.
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Plo$né tesnenia

o Ziadne symboly nebezpetenstva
o Nizky zapach

Odolnost vodi vode a glykolu o
Odolnost vo¢i mastnote o

0Odolnost voci vysokym teplotdm o

Cistenie silne znecistenych povrchov

o Ziadne alebo minimélne nebezpe¢né materialy
 Nizka toxicita pre vodné organizmy a biologicky rozloZitelné substraty
o Malo prchavych organickych latok (VOC)

Cistenie postrekom Bonderite C-MC 1030
Cistenie podiah Bonderite C-MC NEXO SOL
Cistenie vysokym tlakom Bonderite C-MC N DB
Cistenie postrekom Bonderite C-MC 352
Cistenie rik Bonderite C-MC 50120
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Zaistovanie zavitov

Aka je pozadovana pevnost?

Riesenie Loctite® 222

Jednoduchd demontéz

Rozmer zavitu (do) M36
Prevadzkova teplota (°C) -55az +150
Schvélenie P1 NSF
Poznamky  \lhodny tam, kde je
pozadovana nizka pev-

nost kvoli demontazi

* Pomalé vytvrdenie — dIhsi
Cas zostavenia

Technologické vyhody:

© Odolava vibraciam

e Zavity st Uplne utesnené a su tak chranené pred vznikom kordzie trenim

o Cista a jednoduch4 aplikicia

* Nahradzujui mechanické prostriedky na zaistovanie — nizSie naklady na spotrebny materidl



Stredna

Loctite® 243

Loctite® 248 tyéinka

Loctite® 270

Na vSeobecné pouzitie Bez stekania

Trvalé zaistenie

M36 M50 M20
-55az +180 -55 az +150 -55az +180
P1 NSF - P1 NSF

* Tyéinka na jednoduché
pouZzitie
 Pre aplikdcie nad hlavou

 Univerzalne pouZitie
© Dobry vykon aj
na pasivnych kovoch
o Odolny voci zamasteniu

* Na trvalé zaistenie tam,
kde nie je pozadovana
pravidelna demontaz pri
tdrzbe
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Zaistovanie zavitov

Ako aplikovat Loctite® 222, 243, 248, 270

1. Priprava

I Cistenie
Odporiica sa pouZit Loctite® 7063 na odmastenie a
vycistenie povrchov pred aplikaciou lepidla.

I Aktivacia

Ak je rychlost vytvrdenia prili§ nizka kvoli pasivnym
kovom alebo nizkej teplote (pod 5 °C), pouZite aktivator
Loctite® 7240 alebo Loctite® 7649 (poztite si rychlost
vytvrdzovania s a bez aktivétora v KTU).

2. Aplikacia

N Loctite® 222, 243, 270
Aplikujte tekuty zaistovac zavitov na cielovi ¢ast

Priechodna diera: Slepa diera: Po zostaveni:

Najskor zostavte maticu a Aplikujte na spodnd tretinu Zostavte maticu a skrutku a

potom aplikujte zaistovac. slepej diery. produkt naneste na kraj mati-
ce a skrutky.

I Zariadenia

Odporti¢ané nanasacie zariadenie: IDH 608966 alebo IDH 88631 (pozrite kapitolu
Zariadenia).
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I3 Loctite® 248

Aplikujte zaistovac zavitov na cielovi oblast.

* QOtocte tycinkou tak, aby sa
vytlagilo poZzadvané mnoz-
stvo produktu

o Aplikujte dostatocné

mnozstvo produktu okolo
zavitu skturky

3. Montaz

© Zostavte a pritiahnite.

* Ak st niektoré skrutky vopred utiahnuté, utiahnite ich dplne pocas ¢asu prilnutia pro-
duktu alebo pouzite pomaly vytvrdzovaci produkt.

4. Demontaz

N

A

o Demontujte so Standardnym ruénym naradim
o Ak to nie je mozné, aplikujte lokalizované teplo na priblizne 250°C, demontujte za tepla
 Na skorodované alebo zadrené dielce pouZite Loctite® 8040 Freeze & Release

spolocnosti Henkel.
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Tesnenie trubkovych zavitov

Su dielce z kovu alebo plastu? |

Kov, plast alebo kombinacia oboch

i

w Riesenie Loctite® 55
Tesniaca nit

Max. rozmer potrubia (v palcoch) 4

Prevadzkova teplota (°C) -55az +130

Schvalenie DVGW, KTW, WRAS

Poznamky o Okamzité utesnenie s pinym tlakom

o UmozZiuje spolahlivé nastavenie
do poZadovanej polohy

Technologické vyhody

 Prevencia Uniku plynu a kvapalin

© ZnaSa vibrécie a vysoké zatazenia

o Cista a jednoducha aplikicia

o Nahradza konope, tesniace pasky a pasty



Je zavit jemny alebo hruby?

Hruby

Loctite® 577

Na vSeobecné pouzitie

Jemny

Loctite® 542

Jemné zavity

3 3/4
-55 az +150 -55az +150
P1 NSF, DVGW, WRAS DVGW

o Univerzalne pouZitie
o Pre aplikdcie nad hlavou
© Pomalé vytvrdzovanie

* Pre spoje s jemnym zavitom, ktoré sa
pouZivaju v hydraulickych,
pneumatickych a vSeobecnych
instaléciach

e Rychle vytvrdenie
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Tesnenie trubkovych zavitov

Ako aplikovat Loctite® 577, 542

Priprava

Cistenie
Odporiica sa pouZit Loctite® 7063 na odmastenie a
vyCistenie povrchov pred aplikéciou lepidla.

Aktivacia
Ak je rychlost vytvrdenia prili§ nizka kvoli pasivnym kovom alebo nizkej teplote (pod 5

°C), pouZite aktivator Loctite® 7240 alebo Loctite® 7649 (poztite si rychlost vytvrdzova-
nia s a bez aktivatora v KTU).

Aplikacia

 Aplikujte 360° hlisenicu na jednu stranu zavitu, prvy
zavit nechajte volny

© Pre vacSie zavity aplikujte na oba zavity

Zariadenia

Odportcané nanasacie zariadenie: IDH 608966 alebo IDH 88631 (pozrite kapitolu
Zariadenia).

Montaz

Zostavte potrubie pomocou utahovacieho kitiéa v stlade s odpord¢anim vyrobcu.

Demontaz

* Demontujte so Standardnym ruénym naradim. Ak to nie je mozné, aplikujte lokalizova-
né teplo na priblizne 250°C, demontujte za tepla

* Na skorodované alebo zadrené dielce pouZite Loctite® 8040 Freeze & Release




Ako aplikovat Loctite® 55

Priprava

Cistenie
Ak je to potrebné, oCistite zavity a zdrsnite hladkeé zavity.

Aplikacia

* Obtocte tesniacu nit na potrubi v smere zavitu, zacnite
od konca potrubia. Pre odporti¢any pocet obtoceni
pozrite obal. Pre optimalizovany vykon aplikujte mimo L —
dréZok zavitu.

 Nit odstrihnite s integrovanym rezacim naradim na
vrchnej Casti tuby.

Montaz

* Zostavte pomocou bezného postupu
© Po utiahnuti je mozZna zmena polohy o 45°

spolocnosti Henkel.
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PloSné tesnenia

Je priruba tuha alebo pruzna?

Riesenie Loctite® 5188

Na vSeobecné pouzitie

Tesneny podklad Kov
Max. medzera (mm) 0,25
Prevadzkova teplota (°C) -55az +150
Schvalenie -
Poznamky o Univerzélne pouZitie
o Vlynikajlica chemicka
odolnost
e Odolny voci miernemu
zamasteniu

Technologické vyhody

 Prevencia Uniku a zlyhania vypinenim v3etkych dutin
 Nie je potrebné opakované dotahovanie matic

 Jeden produkt, ktory je vhodny na vSetky tvary — nizke néklady a znizenie skladovych
zé&sob



Loctite® 510

Loctite® SI 5980

Loctite® SI 5990

Vysoka teplota

Na vSeobecné pouZitie

Vysoka teplota

Kov Kov, plast alebo oboje Kov, plast alebo oboje
0,25 1 1
-55 az +200 -55 az +200 -55 az +350
P1 NSF - -

 Pre vysokoteplotné
aplikacie

 Univerzalne pouzitie

e Odolnost voci olejom

o Jednoduché dévkovanie

e Jednotka v oblasti
bezpecnosti a ochrany
zdravia

* Pre vysokoteplotné
aplikacie

o Jednoduché davkovanie

o Jednotka v oblasti
bezpe¢nosti a ochrany
zdravia
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PloSné tesnenia

Ako aplikovat Loctite® 5188, 510, SI 5980, SI 5990

1. Priprava

I Cistenie
o Aplikujte Loctite® 7200 na staré tesnenie a pouZzite
drevenu alebo plastovu stierku na odstranenie zvy-
Skov. Odstraite drsné okraje.

* Odporuca sa pouzit Loctite® 7063 na odmastenie a
vycistenie povrchov pred aplikéciou lepidla.

I Aktivacia

Ak je rychlost vytvrdenia Loctite® 5188 a Loctite® 510 prili§ nizka kvdli pasivnym
kovom alebo nizkej teplote (pod 5 °C), pouZzite aktivator Loctite’® 7240 alebo Loctite®
7649 (poztite si rychlost vytvrdzovania s a bez aktivatora v KTU).

o Loctite® SI 5980 a Loctite® SI 5990 nepotrebuju aktivator.

2. Aplikacia

o Aplikujte ako kontinudinu uzatvorend hdsenicu na
jeden z povrchov priruby. Umiestnite hdsenicu blizko
k vnatornému lemu priruby a olemuijte vSetky diery.
Malé Skrabance mdZzu byt vypinené lepidlom.

 Loctite® 510 a Loctite® 5188 mdzu byt tieZ aplikované
valcekom na velké priruby.

I Zariadenia

Odporti¢ané nanasacie zariadenie: IDH 363544 alebo IDH 142240 (pozrite kapitolu
Zariadenia).




3. Montaz

Zostavte priruby a upevnite matice ¢o najskor.

4. Demontaz

* Demontujte so Standardnym runym naradim.
* PouZite uvolfiovacie a aretacné skrutky alebo uvolfiovacie zapichy.
* Na skorodované alebo zadrené dielce pouZite Loctite® 8040 Freeze & Release.

spolocnosti Henkel.
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Upeviovanie

Aka vel'ka je medzera?

RieSenie Loctite® 603

Idedlny na loZiska

Manipulaéna pevnost po (min.)' 8
Prevadzkova teplota (°C) -55 az +150
Schvélenie P1 NSF, WRAS
Poznamky ¢ Na upeviiovanie valcovych dielcov

s malymi medzerami
¢ Funguje aj na zamastenom povrchu

" Pri izbovej teplote na ocelovych spojoch

Technologické vyhody

o lypifiajtl véetky dutiny, &im zabrariujii uvoliiovaniu, vzniku kordzie a trenia
 \/hodny na vysoké zataZenie na spojoch so sti¢asnym dizajnom
* 100 % kontakt — rovnomerné rozlozenie napéti v spoji



0,1 az 0,25 mm 0,25 az 0,5 mm

Loctite® 638 Loctite® 660

Na vSeobecné pouzitie Vypiiianie medzier

4 15
-55 az +150 -55 az +150
P1 NSF, WRAS, DVGW P1 NSF
 Univerzalne pouZitie o Na opravy opotrebovanych sediel loZisk,
o Rychle vytvrdenie Klinov, drazkovych a kuzelovych spojeni

bez nutnosti obrabania
 Na pouZitie s aktivatorom Loctite® 7240
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Upeviiovanie

Ako aplikovat Loctite® 603, 638, 660

1. Priprava

I Cistenie
 Pouzite Loctite® 7200 pre jednoduchsie odstranenie
zvySkov starého produktu na upeviiovanie.
* Odporaca sa pouzit Loctite® 7063 na odmastenie a
vyGistenie povrchov pred aplikaciou lepidla.
© Pre medzery vacsie ako 0,5 mm alebo opotrebené

hriadele, loZiska alebo drazky pouZite kovom pinené hmoty Loctite® (pozrite Kovom
plnené hmoty).

I Aktivacia

Ak je rychlost vytvrdenia prili§ nizka kvoli pasivnym
kovom alebo nizkej teplote (pod 5 °C), pouZite aktivator
Loctite® 7240 alebo Loctite® 7649 (pozrite si rychlost
vytvrdzovania s a bez aktivétora v KTU).

2. Aplikacia

I\ Pre kizne uloZené zostavy:
Loctite® 603, 638, 660

Aplikujte lepidlo okolo ndbeznej hrany jednej zo spa-
janych dielcov a na vnitornu stranu druhého dielca a
pouZite rotaény pohyb pocas zostavovania na zaistenie
dobrého pokrytia.

I:1 Pre tlakom uloZené zostavy:
Loctite® 603

Naneste lepidlo dokladne na oba lepené povrchy a
zostavte pri vysokom tlaku.




A Pre zostavy lisované za tepla:

Aplikujte lepidlo na ¢ap, ohrejte vonkajsi krizok na
vytvorenie dostatocnej vole na uvolnenie zostavy.

Pre vyber produktov kontaktujte Va$ technicky tim
Henkel.

I Zariadenia

Odporacané nanasacie zariadenie: IDH 608966 alebo IDH 88631 (pozrite kapitolu
Zariadenia).

3. Demontaz

 Aplikujte lokalizované teplo na priblizne 250°C,
demontujte za tepla.

* Na skorodované alebo zadrené dielce pouZite
Loctite® 8040 Freeze & Release.

spolocnosti Henkel.
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Sekundoveé lepidla

Potrebujete nekvapkajtici a nestekavy produkt?

Medzera < 0,15 mm

Riesenie Loctite® 401

Na veobecné pouzitie

Manipulaéna pevnost za (sek.) 3-10
Prevadzkova teplota (°C) -40 az +120
Schvélenie P1 NSF
Poznamky o Univerzalne pouZitie

o Nizka viskozita

Technologické vyhody

 Viynikajlice prilnutie na Siroké spektrum materidlov, najma na rozne typy plastov a gumy
o Velmi rychle umiestnenie a upevnenie dielcov
* Mozno lepit drobné stcasti



Medzera < 0,15 mm Medzery <5 mm

Loctite® 454 Loctite® 3090

Vypifianie medzier

5-10 90 -150
-40 az +120 -40 az +80
P1 NSF -
o \lysoko viskozny gél o Univerzalny
 Pre aplikdcie nad hlavou o \lysoko efektivne vyplnenie medzier

o Na aplikacie, pri ktorych je dolezity
vzhlad a poZaduje sa nizky vykvet
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Sekundoveé lepidla

Ako aplikovat Loctite® 401, 454, 3090

1. Priprava

B Cistenie

Odporuaca sa pouZit Loctite® 7063 na odmastenie a

vyCistenie povrchov pred aplikéciou lepidla. .---’_ﬂ____
e
.-"F'-F"-
I Primer

Na vylepSenie prilnutia na obtiaZne lepitelné plastové
povrchy aplikujte Loctite® 7239 alebo Loctite® 770 na
lepent oblast Stetcom alebo méacaim. Vyhnite sa nana-
Saniu nadbytotného mnozstva primeru. Nechajte primer
vyschnut.

Il Aktivacia
Ak je rychlost vytvrdenia prili§ nizka, pouZite aktivator
Loctite® 7458 (poztite si rychlost vytvrdzovania a a bez
aktivatora v KTU). Aplikujte aktivator na jeden lepeny ..
povrch sprejom, Stetcom alebo mac¢anim (nenanasajte na [~
porchy s primerom). Nechajte aktivator vyschnut.

I ZmieSavanie

ZmieSavanie so statickym mixérm (Loctite® 3090):
Pred montaZou statického mixéru na kartuSu vytlac-

te malé mnoZstvo produktu na vyrovnanie piestov.
Pripevnite staticky mixér a vytlacte troSku zo zmieSaného
produktu, aZ kym nie je jeho farba jednotnd, potom sta- s

ticky mixér poskytuje = -
velmi dobre zmieSany produkt.




2. Aplikacia

I Zariadenia

Aplikujte lepidlo kvapkami alebo hiisenicami na jeden
lepeny povrch (nenanasajte na povrchy s aktivatorom).

Odportcané nanasacie zariadenie: (pozrite kapitolu Zariadenie)
* Pre presné nanasanie malych mnoZstiev lepidla pouZite davkovacie ihly
 Nahradné statické mixéry pre Loctite® 3090: IDH 1453183

3. Montaz

Dielce zostavte ihned. Casti by mali byt vhodne umiest-
nené, pretoZe kratky ¢as zostavenia prenechdva mélo

prileZitosti pre nastavovanie. Lepeny spoj by mal byt -
upevneny alebo upnuty az kym je zafixované.

Praktické rady a tipy:

V pripade potreby méZe byt nadbytocny produkt vytvr-
deny aktivatorom Loctite® 7458. Aktivator nasprejujte
alebo nakvapkajte na prebytoény produkt.

spolocnosti Henkel.
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Konstrukéné lepenie - Polyuretany

Aky je vas ciel?

Vseobecné lepenie

Riesenie Teroson PU 6700

Na veobecné pouzitie

Technoldgia 2-zlozkové polyuretanové lepidlo
Manipulaéna pevnost za (min.) 30

Pevnost v $myku (GBMS N/mm?) >12
Prevadzkova teplota (°C) -40 az +80
Poznamky o Univerzalne pouzitie

 Vhodny na lakované povrchy
o Vypilianie medzier
o Mierne pruzné lepenie

Technologické vyhody

 Tuhé az mierne pruzné lepené spoje

o \lysoka pevnost

© Dobra chemicka odolnost

 \lynikajlica adhézia k roznym povrchom



Tazko lepitelné plasty

Loctite® 3038

Kozmeticky vzhlad

Loctite® V5004

Lepi polyolefiny

2-zlozkové akrylatové lepidlo

Cira linia spoja

2-zlozkové akrylatové lepidlo

> 40 3
13 (PBT) 21
-50 az +100 -50 az +80

o \lelmi dobra prilnavost k obtiazne lepitel-
nym plastom ako je PP a PE

o Rychle vytvrdenie
o \lysokd pevnost
o (ira linia spoja
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Konstrukéné lepenie —

Ako aplikovat Teroson PU 6700, Loctite® 3038, V5004

Priprava
Cistenie
Odporuaca sa pouZit Loctite® 7063 na odmastenie a
vyCistenie povrchov pred aplikéciou lepidla. .--"_ﬂ____
=
.-"F'-F"-
Primer

Na zlep3enie prilnutia Terosonu PU 6700 na obtiazne lepitelné plasty aplikujte na lepend
oblast Teroson RB 150. Vyhnite sa nanaSaniu nadbytoéného mnoZzstva primeru. Nechajte
primer vyschnut.

ZmieSavanie

So statickym mixérom:

Pred nastavenim statického mixéru na kartuSu vytlacte malé mnozstvo produktu na
vyrovnanie piestov. Pripevnite staticky mixér a vytlacte troSku zo zmieSaného produktu,
az kym nie je jeho farba jednotna, potom staticky mixér poskytuje velmi dobre zmieSany
produkt.




Akrylaty a Polyuretany

Aplikacia
Aplikujte produkt hned po zmie$ani na lepend oblast.

Prakticka rada:
Po pouziti nechajte staticky mixér na mieste a pouZzite
ho ako zatku.

Zariadenia

Odportcané nanasacie zariadenie: (pozrite kapitolu Zariadenie)

Nanéasacie zariadenie Mixéry / trysky
Teroson PU 6700 © |DH 267452 * IDH 1487440
Loctite® 3038 © |DH 1034026 © |DH 1034575
Loctite® V5004 © IDH 267452  IDH 1467955

Montaz

o Casti by mali byt zostavené ihned’
e Zabrarite pohybu zostavenych ¢asti pocas vytvrdzovania

* Lepenému spoju by malo byt umoznené dosiahnut pInd pevnost pred jeho vystavenim
akymkolvek prevadzkovym zatazeniam.

spolocnosti Henkel.
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Kons$trukcné lepenie — Epoxidy

AKké vlastnosti pozadujete?

Vysoky technicky vykon

RieSenie Loctite® 9492

Vlysokad teplota

Farba Biela
Manipulaéna pevnost za (min.) 75

Pevnost v $myku (GBMS N/mm?) 20
Prevadzkova teplota (°C) -55az +180
Poznamky o Odolnost voci vysokym teplotam

o \lysoka chemicka odolnost

Technologické vyhody

© Tuhé konstrukéné lepenie

 Velmi vysoka pevnost

o Velmi dobrd chemickd odolnost

* \lynikajlca adhézia k roznym povrchom



Vseobecné lepenie

Loctite® 3430 Loctite® Double Bubble

Na vSeobecné pouZitie Jednoducha aplikdcia

Ultragire Cire
15 5
22 9
-55az +100 -55 az +100
o Patmindtovy epoxid  Pre malé a rychle opravy
 \lodeodolny  Rychle vytvrdenie
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Konstrukéné lepenie — Epoxidy

Ako aplikovat Loctite® 9492, 3430, Double Bubble

Priprava

Cistenie
Odporiica sa pouZit Loctite® 7063 na odmastenie a
vyCistenie povrchov pred aplikéciou lepidla. .--"_ﬂ____
—
_,.,--""""-
L

ZmieSavanie
© Ruéné zmieSavanie (Loctite® 3430, Double Bubble):
ZmieSajte Casti A a B podla Specifikovaného zmieSa-
vacieho pomeru. Pred pouZitim obe Casti dokladne
zmieSajte :

 So statickym mixérm (Loctite® 9492):
Pred montazou statického mixéru na kartusu vytlacte malé mnozstvo produktu na
vyrovnanie piestov. Pripevnite staticky mixér a vytlaCte troSku zo zmieSaného pro-
duktu, az kym nie je jeho farba jednotnd, potom staticky mixér poskytuje velmi dobre
zmieSany produkt.




Aplikacia
Aplikujte produkt hned po zmie$ani na lepend oblast.

Prakticka rada:
Po pouziti nechajte staticky mixér na mieste a pouZzite
ho ako zatku.

Zariadenia

* Odporacané zmieSavacie zariadenie pre Loctite® 9492 (pozrite kapitolu Zariadenia):
IDH 267452

© Néhradné statické mixéry: IDH 1487440

Montaz

o Casti by mali byt zostavené ihned’

* Zabrarite pohybu zostavenych Casti po¢as vytvrdzovania

* Lepenému spoju by malo byt umoznené dosiahnut pInd pevnost pred jeho vystavenim
akymkolvek prevadzkovym zataZeniam.

Praktické rady a tipy:
Nadbytok nevytvrdeného produktu mdze byt odstraneny s Loctite® 7063.

spolocnosti Henkel.
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Pruzné tesnenie a lepenie

AKké vlastnosti pozadujete?

Pruzné tesnenie

RieSenie Teroson MS 930 4@
zndmy ako Terostat MS 930 Loctite® 5366

Na veobecné pouZitie Transparentny

. e ul-.-.-. i
Technoldgia 1K SMP 1K silikén
CGas potrebny na vytvorenie 18 5
povrchovej vrstvy [min.]
Prevadzkova teplota (°C) -40 az +80 -50 aZ +250
Schvélenie BSS 7239 -
Poznamky  Univerzélne pouzitie  Transparentny
 odolnost voci velmi vyso-
kym teplotam
Technologické vyhody

o Odolavaju Sokom, razovému namahaniu a ohybaniu
 Dobra odolnost voci poveternostnym podmienkam
o Siroké teplotné rozmedzie

* \lynikajlica adhézia k roznym povrchom



Pruzné lepenie

Teroson MS 9399
znamy ako Terostat MS 9399

Loctite® SI 5616

Tesnenie Svov

Teroson MS 9320 SF
znamy ako Terostat 9320 SF

Na vSeobecné pouzitie

Rychle vytvrdenie

Striekatelné tesnenie

2K SMP 2K silikon 1K SMP
35 - 12
-40aZ +100 -50 a2 +180 -40az +100
ASTM E 662/E 162 ~ _
VDI 6022

 Univerzalne pouZitie
 Rychle vytvrdenie

 Velmi rychle vytvrdzo-
vanie

© Odolnost voci vysokym
teplotdm

 Rychle vytvrdenie
 Bez trhlin, bez prenikania
korézie
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Pruzné tesnenie a lepenie

Ako aplikovat Teroson MS 930, Loctite® 5366, Teroson MS 9399,
Loctite® SI 5616, Teroson MS 9320 SF

Priprava

Cistenie
Odportca sa pouzit Loctite® 450 na odmastenie a

vyCistenie povrchov pred aplikaciou lepidla. Tiez zlepSuje
prilnutie na obtiazne lepitelnych materidloch.

ZmieSavanie

So statickym mixérom (Loctite® SI 5616, Teroson MS 9399):

Pred nasadenim statického mixéru na kartuu vytlacte malé mnoZstvo produktu na
vyrovnanie piestov. Pripevnite staticky mixér a vytlacte troSku zo zmie$aného produktu,
az kym nie je jeho farba jednotnd, potom staticky mixér poskytuje velmi dobre zmieSany
produkt.

Praktické rady a tipy:
Ak na povrchu vidite hrudky, produkt je uz Ciastocne vytvrdeny a nebude mozné dosiah-
nut pozadované konecné vlastnosti.

Aplikacia

* Aplikdcia produktu s vhodnym nanasacim zariadenim

 \/ pripade lepenia celého povrchu je nevyhnutné pouzit
dvojzlozkové produkty

 Pri lepeni velkych povrchov,kde st oba povrchy
nepriepustné voci vzdu$nej vihkosti, nepokryvajte pro-
duktom cell lepen oblast.




Praktické rady a tipy:
* Aplikdcia na plasty, ako je PMMA alebo PC moZe sposobit praskanie plastu v tlaku:
vhodnost pre tieto materidly by mala byt otestovana pred aplikaciou.

* Po pouZiti nechajte staticky mixér na mieste a pouzite ho ako zatku.

Zariadenia
o Odportcané nanasacie zariadenie: (pozrite kapitolu Zariadenie)

Nanéasacie zariadenie Mixér / tryska
Teroson MS 930 e IDH 142240  IDH 581582
Loctite® 5366 e IDH 142240 * IDH 1118785
Teroson MS 9399 e IDH 150035  IDH 1487440
Loctite® SI 5616 e DH 142240  IDH 874905
Teroson MS 9320 SF e |DH 142241 o IDH 547882
(na néstrek) (na nastrek)
¢ |DH 142240 ® |DH 581582
(na Standardné hdsenice) (na Standardné husenice)

spolocnosti Henkel.
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Kovom pinené tmely

Aky je druh opravy?

Nuidzové opravy

Riesenie Loctite® 3463

Tyéinka Metal Magic Steel™

Manipulaéna pevnost pri 20°C za (min.) 10

Pevnost v tlaku (N/mm?) 82,7

Prevadzkova teplota (°C) -30az +120

Poznamky e Ocelou plnena tvarova-
telna tyCinka.

o Na nlidzové opravy
utesnenia tinikov z nadrzi
a potrubi

Technologické vyhody

* PouZiva sa na opravu a renovaciu opotrebenych kovovych dielcov
 Sicasti nie je potrebné zahrievat
© Po vytvrdnuti sa moZu vrtat, rezat alebo obrabat



Opravy hriadelov

Loctite® 3478

Vseobecna obnova kovovych dielcov

Loctite® 3471

Loctite® 3475

Vysoka pevnost v tlaku

Obnova ocelovych dielcov

Obnova hlinikovych dielcov

125

70

70

-30az +120

-20 az +120

-20az +120

* Obnova opotrebenych
ocelovych hriadelov a
loZisk

o \lysoka pevnost v tlaku

* Renovdcia opotrebova-
nych ocelovych dielcov

* Nestekajlici tmel

© Renovdcia opotrebova-
nych hlinikovych dielcov

o Nestekajlci tmel
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Kovom plnené tmely

Ako aplikovat Loctite® 3463

1.

Priprava

o Povrchy dokladne ogistite a obriste. Cistenie pomocou
Loctite® 7063.

* OdreZte pozadované mnoZstvo produktu a odstrarte
plastovy film. Material kritte a hnette, az pokym je
hladky a ma jednotnu farbu. o

. Aplikacia

Pevne aplikujte na lepenu oblast a vytvorte poZzadovany tvar. Pre hladky vysledok povrch
otrite s vihkou handrou.

Ako aplikovat Loctite® 3478

1.

Priprava ‘

Opracujte poskodend oblast hriadela a zmensite o minimalne 3 mm oproti nominalnemu
priemeru.

Cistenie
Odporiica sa pouZit Loctite® 7063 na odmastenie a
vycistenie povrchov pred aplikaciou lepidlia.

ZmieSavanie

MieSajte kazdu zlozku oddelene. ZmieSajte ¢asti A a B podia Specifikovaného objemo-
vého alebo hmotnostného zmieSavacieho pomeru. Dokladne mieSajte po dobu dvoch
mindt, az kym dosiahnete rovnomerné zmieSanie.




2. Aplikacia

 Hriadel otocte a aplikujte tenk( vrstvu Loctite® 3478. Potom vybuduijte vrstvu pro-
duktu. Aplikujte Loctite® 3478 s nadbytkom v porovnani s nominalnym priemerom
hriadela.

* Po (ipinom vytvrdeni opravovanu oblast opracujte a zmensite nominalny priemer.

I Ako aplikovat Loctite® 3471, 3475

1. Priprava |

I Cistenie
Odportica sa pouZit Loctite® 7063 na odmastenie a vycistenie povrchov pred aplikaciou
lepidla.

I ZmieSavanie

MieSajte kazdu zlozku oddelene. ZmieSajte ¢astiA a B
podfa $pecifikovaného objemového alebo hmotnostného
zmieSavacieho pomeru. Dokladne mieSajte po dobu
dvoch mindt, az kym dosiahnete rovnomerné zmieSanie.

N

Aplikacia

* Aplikujte produkt na pracovnui oblast s priloZzenou
Spachtlou.

* Zabrarite pohybu zostavenych Casti po¢as vytvrdzo-
vania.

 PIné vytvrdenie je dosiahnuté pri izbovej teplote po 72
hodinach; ohrev dielca na 40 °C znizi ¢asové rozpatie
na 24 hodin.

© Kvoli tvorbe tepla pocas vytvrdzovania vytvrdn(i vacsie mnoZzstva rychlejsie

spolocnosti Henkel.
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Ochranné natery a protioderové zmesi

AKa je vel'kost Castic abrazivneho materialu?

Hrubé ¢astice

RieSenie Loctite® 7218

Stierkou nana$ana keramicka zmes

Objemovy / hmotnostny pomer

zmieSavania (A:B) 2:1/100:50
Odporuéana hrubka vrstvy (mm) min. 6
Prevadzkova teplota (°C) -30az +120
Schvélenie -
Poznamky o Vysoka odolnost voci oderom

o Pre aplikacie nad hlavou

Pri vybere ochrannych naterov a orptioderovych zmesi Loctite® st kluc¢ovymi faktormi, ktoré je potrebné
vziat do (vahy: velkost Castic, teplotna odolnost, chemickd odolnost a odolnost voci kordzii. Ak potrebujete
radu ¢i odportcanie, nevahajte sa obratit na technického zastupcu spolocnosti Henkel.

Technologické vyhody

* Obnova poskodenych povrchov
* QOchrana dielov proti odieraniu, erdzii, chemikaliam a korézii
 PredlZuje Zivotnost dielcov a zvySuje efektivitu dielcov

o Uspora nakladov, pretoze sticasti nie je potrebné menit, a znizenie investicii do nahradnych
dielov



Jemné Gastice

Loctite® 7255

Loctite® 7117

Keramicky nater nanasany nastrekom

Keramicky néter

2:1/100:50 3,38:1/100:16
min. 0,5 min. 0,5
-30 az +95 -30 az +95
WRAS -
o Univerzalne pouZitie o Univerzalne pouZitie
o Ultra jemny o \lysoky lesk, nizke trenie
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Ochranné natery a protioderové zmesi

Ako aplikovat Loctite® 7218, 7255, 7117

1. Priprava

mm Cistenie

 Povrchy dokladne o€istite a obruste, ak je to mozné
tak ich otryskajte. Cistenie pomocou Loctite® 7063.
AK je to potrebné, obnovte velmi opotrebené povrchy
pomocou $pachtlou nanasanych kovom pinenych
tmelov.

 Pre do¢asn( ochranu proti kordzii az na 48 hodin
aplikujte Loctite® 7515 po priprave povrchu.

I ZmieSavanie

o Ak mate produkt v baleni bez potreby zmieSavania
dvoch zloZiek, zmieSajte cely obsah Zivice a tvrdidla.

o Ak potrebujete mensi objem produktu, zmieSajte
zlozky A a B podla $pecifikovaného zmieSavacieho
objemového alebo hmotnostného pomeru (zmieSava-
cie pomery si pozrite v produktovych listoch alebo na
obale produktu).

o Dokladne mieSajte po dobu dvoch mint, az kym dosiahnete rovnomerné zmie$anie.

N

Aplikacia

 Aplikujte Uplne zmie$any produkt na pripraveny povrch
Stetcom, murdrskou lyZicou alebo sprejom.

* Berte do (vahy ¢as spracovania a vytvrdenia (pozrite si
vyberové tabulky na predchadzajcich stranéch).

 Pre Loctite® 7255 a Loctite® 7117 aplikujte minimalne
2 vrstvy na dosiahnutie celkovej hribky nateru.




Praktické rady a tipy:

 Predpriprava povrchu vtieranim zmieSaného nateru do povrchu pomaha opravit
materidl vypifianim $trbin a vytvorenim lepsieho spoja medzi ochrannym néterom a
materialom.

 \lyhladte povrch nevytvrdeného produktu pomocou teplej kovovej lyZice/stierky pre
dosiahnutie hladkého lesklého povrchu.

 Pri aplikacii viac ako jednej vrstvy pouzite produkty s réznymi farbami. Ak sa prvy
nater zatne opotrebovavat, zaéne sa objavovat farba druhej vrstvy a viditelne sa tak
signalizuje opotrebovanie.

I Zviastne odportcania pre produkty nana-
$ané nastrekom (Loctite® 7255):

* Najlepsie vysledky nateru st dosiahnuté aplikaciou
Specifickej hrabky vrstvy pre kazdy produkt. Toto je
dolezité predovSetkym pre aplikacie na zvislé povrchy.
Pre najlepsie vysledky v rohoch a na okrajoch sa odpo-
rica vyhladit prechody v rohoch do polomeru 3 mm

 Pri pouziti Loctite® 7255 sa odportica produkt pred aplikaciou zahriat pre zaistenie
jednoduchého nastreku a hladSieho povrchu.

I Zariadenia

o Nahradné statické mixéry pre Loctite® 7255: IDH 1175530 (pozrite kapitolu
Zariadenia)

spolocnosti Henkel.
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Cistenie v ramci udrzby
0 aky druh cistenia v ramci tdrzby ide?

Cistenie podlah

RieSenie Bonderite C-MC 80
znamy ako Loctite® 7861

Cistenie podlah v ramci
udrzby

Koncentracia pri nanasani (g/1) 50 az 200
Prevadzkova teplota (°C) +15az +100
Poznamky o Na betonové podlahy

* Bez obsahu rozpustadiel

Pri vybere produktu na Cistenie v ramci idrzby si prosim preStudujte kartu technickych tdajov a navod na
pouZitie.

Technologické vyhody

o \lysoko kvalitné alkalické, kyslé a neutralne Castice na vodnej béze
o Cistenie Gasti a zostav v Zeleziarniach, v dielniach, Zelezniénom a lodnom priemysle
 \\hodné na kovové, plastové, betonové, kamenné, keramické, sklenené i lakované povrchy



Cistié na dielce

Bonderite C-MC 1030 || Bonderite C-MC 352

znamy ako Loctite® 7013

znamy ako Loctite® 7014

Bonderite C-MC 3000
znamy ako P3 Grato 3000

Cistenie postrekom

Bez riedenia

Cistenie postrekom

20az 60

Cistenie vysokym tlakom

Izbova teplota

+50 az +75

+10 az +50

o Na vSetky druhy zne-
Cistenia

® Bez obsahu rozpustadiel

o Biologicky odburatelny

* Na $pinu, mastnostu,
oleje

® Pre sprejové Cistiace
zariadenia

* Bez obsahu rozpustadiel

© Na $pinu, mastnostu,
oleje

o Zabezpecuje docasnl
ochranu proti kordzii

* Bez obsahu rozpustadiel

* Biologicky odburatelny
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Cistenie dielov a ruk

Co potrebujete vygistit?

RieSenie Loctite® 7850

Cistice na ruky

Zaklad Prirodné vytazky

Poznamky e Biologicky odburatelny
* Moze sa pouzivat s
vodou i bez vody

Technologické vyhody

e Pre rozne poZiadavky na Cistenie v dielni
o Jeden Cistiaci prostriedok vhodny na pripravu povrchu pre lepenim



Dielce

Loctite® 7063 Loctite® 7200 Loctite® 7840

Cistenie pred lepenim Odstrarovac tesneni

Univerzalny Gisti¢

Rozpustadlo Rozpustadlo Voda

o [dedlny na pouzitie pred o (Qdstrariuje staré tesnenia e Biologicky odbdratelny
lepenim alebo utesiio- * Minimaina nutnost * Vodou rieditelny
vanim zoSkrabévania

¢ Nezanechava zvySky
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Cistenie dielov a ruk

Ako aplikovat Loctite® 7850

Aplikacia
« Votrite do suchych rik, az kym sa $pina a mastnota
nerozpusti.

* Ruky osuste alebo umyte vodou.
 V pripade potreby postup opakuijte.

Ako aplikovat Loctite® 7063

Aplikacia
 Na Cistené povrchy nasprejujte hrubsiu vrstvu Loctite®
7063.

 Povrch utrite do sucha s Cistou papierovou utierkou.

 \/ pripade potreby opakuite, az kym je znecistenie odstra- —_
nené.

o Umoznite vyprchanie rozpustadla az pokym je povrch Upine
suchy.

Poznamka:
Loctite® 7063 moze spdsobit praskanie pod tlakom na citlivych povrchoch.




Ako aplikovat Loctite® 7200

Aplikacia

e Pred aplikaciou ochrarite lakované povrchy, Loctite® 7200
mdze sposobit poskodenie laku.

 Nasprejujte hrubSiu vrstvu na prirubu alebo na povrch.
Pockajze 10 — 15 mindt na zmékcenie silikonu (pre sili-
kénové
tesnenia 30 min).

o Qdstrarite tesnenie s jemnou stierkou a prirubu utrite do
sucha.

 V pripade potreby postup opakuijte.

Ako aplikovat Loctite® 7840

Aplikacia

o Rozriedte Loctite® 7840 s vodou.
* Zmacajte alebo nasprejujte dielce a potom ich utrite alebo
oplachnite.

Rada:
VysSiu efektivitu mozete dosiahnut zriedenim s teplou vodou.

spolocnosti Henkel.
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Maziva

S akym pohybom suéasti alebo zatazenim sa stretavate?

Pomalé pohyby /
vysoké zatazenie

Riesenie Loctite® 8150

Proti zadieraniu s hlinikom

Zéklad Hlinik a grafit
Viskozita -
Prevadzkova teplota (°C) -30 az +900
Poznamky e Ochrana zavitovych
spojov
 Zabraruje zadieraniu a
korézii

Technologické vyhody

o QOchrana proti kordzii, treniu a opotrebeniu, odolava extrémnym tlakom
 Prevencia prehriatia



Stredna rychlost/
stredné zatazenie

Loctite® 8105

Rychle pohyby / malé zatazenie

Loctite® 8191

Loctite® 8201

Viacucelovy tuk

Mineralny olej

Suché mazivo

Viacucelovy olej

MoS, Mineralny olej
- 11 s (Cup 4) 17,5 ¢St (+50 °C)
-20 az +150 -40 az +340 -20 az +120

e Bez zapachu
 Neutralny vzhlad

* Rychlo schndci
© ZlepSuje Ucinnost olejov
a tukov

o Uvolfiuje stcasti

o Mazanie kovovych dielov
o Cisti dielce

o QOdstrariuje vihkost
 Prevencia korézie
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Maziva

Ako aplikovat Loctite® 8150, 8105, 8191, 8201

1. Priprava

mm Cistenie

e Odpordca sa pouzit Loctite® 7063 na odmastenie a
vyCistenie povrchov.

 Povrchy by mali byt ocistené od zvy$kov z odlupovania, |
oxidov a maziv. .ll\

2. Aplikacia

Pred pouZitim produktom riadne potraste.

IV Loctite® 8150

 Aplikujte tenku vrstvu Stetcom rovnomerne na cely
povrch.

o Neriedte.

1 Loctite® 8105

© Skontrolujte kompatibilitu so zvySkami inych maziv.

o Aplikujte na Cisté Casti Stetcom, Spachtlou alebo
mazacim lisom.

Rada:
Produkt méZe byt vhodny na pouZitie v automatizova-
nych aplikacnych systémoch.




I Loctite® 8191

* Na vytvorenie jednotného néteru by produkt mal byt
nasprejovany na ocistené Casti zo vzdialenosti okolo
20 cm.

o Nechajte dielce vyschnit na 15 az 30 mindt pri beznej
teplote.

] Loctite® 8021

 \lyberte si medzi tryskou a sprejom (v zavislosti na
aplikacnych potrebéch).

* Nasprejujte dosledne na ¢asti na vytvorenie jednot-
ného filmu.

spolocnosti Henkel.
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Povrchova uprava a prevencia korozie

AKy druh tpravy povrchu pozadujete? I

Odhrdzovaé

RieSenie Loctite® 7500

0Odhrzdovacé

Farba Matne Cierna

Prevadzkova teplota (°C) -

Poznamky e Meni hrdzu na stabilnd
vrstvu
 \lytvrdeny produkt sluzi
ako podklad pre vrchny
néter
Technologické vyhody

 RieSenie pre vSetky typy Upravy alebo pripravy povrchu



Ochrana proti kordzii Ochrana zvaracieho Ochrana proti nepovolené-

zariadenia mu zasahu
Loctite® 7800 Loctite® SF 7900 Loctite® 7414

Zinkovy sprej Ochranny keramicky povlak Detekcia pohybu dielov

Seda Biela Modra
-50 az +550 - -35az +145
* \lynikajlica katodicka * Zabrariuje prilnutiu zva- e Vizuélna detekcia pohybu
ochrana proti kordzii na racieho rozstreku na oznacenych suciast-
Zeleznych kovoch « Dlhodob4 ochrana zvéra- kach.
e Obnovuje ochranu galva- cieho zariadenia  Pre aplikacie vonku
nizovanych dielov. o Neobsahuie silikén
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Povrchova uprava a prevencia korozie

Ako aplikovat Loctite® 7500

Priprava

PouZite drotent kefu na odstranenie zvySkov hrdze a ¢asti uvolnenych odlupovanim.
Odportica sa pouZit Loctite® 7063 na odmastenie a vyCistenie povrchov. Pred pouZitim
produktom riadne potraste.

Aplikacia

Naneste $tetcom alebo $pongiou v hrubsej vrstve.
Aplikujte dve vrstvy (€as vytvorenia povrchovej vrstvy:
60 az 120 minut). Nejednotnd farba znadi potrebu dal-
§ich naterov. Pred lakovanim nechajte aspoi 24 hodin
uschnat.

Praktickeé rady a tipy:
Neaplikujte pri priamom sIne¢nom svetle alebo na vihké
povrchy.

Ako aplikovat Loctite® 7800

Priprava

Odstrarite z povrchu hrdzu, vrstvy starych naterov a pod. Ak je to mozné, povrch opies-
kujte. Odporaca sa pouzit Loctite® 7063 na odstranenie olejov, mastnoty a prachu. Pred
pouZitim produktom riadne zatraste.

Aplikacia
 Nasprejujte dosledne na Casti zo vzdialenosti 20 az 30

cm na vytvorenie jednotného filmu.

o Nater za¢ina byt suchy na dotyk po 30 az 60 minttach.
Nechajte kompletne uschnUt po dobu 24 hodin.




Ako aplikovat Loctite® SF 7900 Ceramic Shield

Priprava

Ocistite kontaktnti Spicku a obal od priliehajliceho rozstreku. Na dosiahnutie najlepsich
vysledkov pouZite nova $picku a obal. Pred pouZzitim produktom riadne zatraste.

Aplikacia

* Umiestnite kontaktn( $picku na zvaraci horak a <
aplikujte zo vzdialenosti 10 — 15 cm. Nasadte obal na ( 1
zvaraci hordk a natrite interiér aj exteriér. Nechajte -
nater uschnit pocas niekolkych sekund.

© Po aplikécii plechovku obratte dolu hlavou a niekolko % v D
sekind este sprejuijte, aby ste zabranili upchatiu 2

trysky.

Ako aplikovat Loctite® 7414

Priprava

Odportica sa pouZit Loctite® 7063 na odmastenie, vyCistenie a ususenie povrchov.

Aplikacia

Tubu stIaQte na vytlacenie pasty a vytvorte Gzku htise-
nicu pozdIz dielcov. Nechajte produkt uschnut asi 60
sekund.

spolocnosti Henkel.
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Produkty na nidzoveé opravy

0 -

aku aplikaciu ide?

RieSenie

Prevadzkova teplo-
ta (°C)

Nahrada 0-kriizkov

Loctite® sada na
vymenu 0-kruzkov

Uvolfiovanie
skorodovanych
dielcov

Loctite® 8040

Detekcia
netesnosti portubi

Loctite® 7100

Suprava 0-krdzkov

Uvolnenie Sokom

Detekcia trhlin

+10 aZ +50

Poznamky

* Sada obsahuje
gumové profily,
Loctite® 406
a nastroje na
vytvorenie
0-kruzkov

e Odstrariuje
potrebu zasob
0-kruzkov roz-
nych velkosti

 Uvolnenie Sokom
(-40°C)

o Uvolfiuje hrdzavé,
skorodované a
zadrené stcasti

o OkamZite sa
vsiakne do sko-
rodovanej vrstvy
pomocou kapildr-
neho Ucinku

 Viytvara bubliny v
mieste Uniku

e Odportca sa
na poutZitie pri
vSetkych druhoch
plynu a ich zmesi
s vynimkou Cisté-
ho kyslika

o Netoxicky /
nehorlavy

o TieZ sa moze
pouZit na kovove,
medené a plasto-
Ve riry



Tesnenie netesnosti na potrubi

Loctite® 3463

Loctite® 5070

Utesnenie paskou

Loctite® 5075

Teroson paska

FIX&REPAIR

Ty€inka Metal Magic
Steel™

Sada na opravu
potrubi

Izolatnd a
tesniaca paska

Vlysoko pevnostna

-30 az +120 - -54 a7 +260 azdo +70

e QOcelou plnena e Sada na e |zolacna a © Paska vystuzena
tvarovatelna jednoducht tesniaca paska tkaninou
tyCinka doCasnd opravu e Qdoldva o Jednoducho sa

o Na niidzové slabych Casti extrémnym trha rukou
opravy utesnenia potrubi podmienkam  Na opravy, vystu-
Unikov z nadrzi a o Natiahne sa a? Zenie, pripevne-
potrubi na trojr]ésobok nie, utesnenie a

svojej dizky ochranu
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Produkty na nudzové opravy

Ako aplikovat Loctite® 8040

1. Priprava

Odstrarite uvolnené necistoty a hrdzu. Pred pouZitim produktom riadne zatraste.

2. Aplikacia

* Nasprejujte na dielce zo vzdielanosti 10 — 15 cm pocas 5 az 10 sekind.
* Po 1 aZz 2 mindtach dielce demontuijte. V pripade potreby postup opakuite.

5-10 sek. -43°C Aktivna prisada
minimaine e L |
BN

Vrstva kordzie |

Ako aplikovat Loctite® 5070

1. Priprava

 \/ potrubnom systéme vypnite tlak.
o Povrchy dokladne otistite a obruste. Cistenie pomocou Loctite® 7063.

N

Aplikacia

* ZmieSajte pozadované mnozstvo Loctite® 3463
(pozrite kapitolu Kovom plnené tmely). Silno vtlacte
produkt do prasklin, dier alebo dutin.

o Aktivujte pasku namocenim do vody pri izbovej teplote

po 20 sekund. Pevne obtocte pasku okolo opravované-
ho miesta, vytvorte tak aspofi 4 vrstvy.




I Ako aplikovat Loctite® Sadu 0-kruzkov

1. Priprava

 Qgistite ¢epel noza s pomocou Loctite® 7063.

« OdreZte pozadovandi priblizn(i dizku pésky. PouZite
priloZzeny n6Z ma orezania 0-krtizku z oboch stran na
dqsiahnutie Cistych lepenych povrchov pri poZzadovanej
dizke.

N

Aplikacia

o Aplikujte mald kvapku Loctite® 406 na jeden z koncov
0-kruzku.

« |hned spojte oba konce pomocou V-drazky na konci
rezacieho noza. Podrzte na mieste po 30 sekund,
potom je O-krlZok pripraveny na pouZitie.

I Ako aplikovat Loctite® 7100

1. Priprava ‘

Pred pouZitim produktom riadne zatraste. ‘

2. Aplikacia

* Nasprejujte produkt z 15 aZ 20 cm na uréend oblast.

* Netesnost bude jasne viditelnd, pretoZe produkt zacéne
v netesniacej oblasti penit.

spolocnosti Henkel.
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Zariadenie - aplikatory

Rucné nanasacie zariadenia

IDH é. Pre produkt Pre velkost balenia
o Loctite® 5188, 510, © 300 ml
5366, S1 5980, 515990, e 310 ml
| 515616 « 250 mi (1:1)
* Teroson MS 930, o 265 ml (2:1)
MS 9320 SF, PU 6700 '
IDH 142240
 Teroson MS 9399 ® 50 ml (1:1)
IDH 150035
e Loctite® 9492 © 400 ml (1:1,2:1)
IDH 218312
e Loctite® 9492, V5004 ° 50 ml (1:1,2:1)
 Teroson PU 6700
— -
) |
IDH 267452
o Loctite® 5188, 510, e 50ml
S1 5980, SI 5990
IDH 363544
e Loctite® 3038 ° 50 ml (10:1)
_.ﬁ_-_—
IDH 1034026
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Peristaltické davkovacie piStole

IDH é. Pre produkt Pre velkost balenia

o Loctite® 222, 243, 270, ® 50 ml
542,603, 638

IDH 608966

o Loctite® 222, 243, 270, e 250 ml
542,603, 638

IDH 88631

Pneumatické davkovacie piStole

Pre produkt Pre vel'kost balenia

e Teroson MS 9320 SF °310ml
(pro stfikani)
IDH 142241
g e Loctite® 7255 © 900 ml
L)

IDH 1175530
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Zariadenie - prislusenstvo

Statické mixéry

IDH é. Pre produkt Pre velkost balenia
 Teroson PU 6700 ® 250 ml (1:1)
IDH 780805
o Loctite® 3038 ® 50 ml (10:1)
IDH 1034575
e Loctite® 3090 ® 10 ml (10:1)
IDH 1453183
* Loctite® V5004 o 50 ml (1:1)
IDH 1467955
o Loctite® 9492 © 400 ml (2:1)

IDH 1487439

e Loctite® 9492
 Teroson PU 6700,

— MS 9399

IDH 1487440

o 50 ml (1:1; 2:1)

® Loctite® Sl 5616
T

IDH 874905

721
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Trysky

IDH é. Pre produkt Pre velkost balenia

© Teroson MS 9320 SF ° 310ml
(na striekanie)

IDH 547882
* Teroson MS 930, * 310 ml
MS 9320 SF
IDH 581582
o Loctite® 5366, SI 5980, e 310ml
S15990
IDH 1118785
Ihly
IDH ¢. Pre produkt Vel'kost
 Loctite® 401 ® 18 (= zelend)
1D 0,84 mm
IDH 88661
* Loctite® 401 ® 20 (= ruzova)
ID 0,61 mm
IDH 88662
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Skolenia pre pracovnikov udrzby

Vlysoko kvalitné produkty méZzu byt len tak i¢inné, ako spdsobili
st ludia, ktori ich pouzivajd. Prave z tohto dovodu Vam pontkame
praktické Skolenia o pouzivani naSich produktov v oblasti tdrzby a
oprav.

Nasi Skoliaci pracovnici st dokladne oboznameni s kazdodennymi
problémami, ktorym musite Celit, a poskytn(i Vam potrebné nastroje
a praktické znalosti pre Gspesnu aplikaciu nasich produktov.

Obsah Skoleni je zalozeny na rozdeleni produktov do kategorii v tomto
»oprievodcovi Udrzbou“ a mdze byt upraveny podla Vasich potrieb.

Charakteristika

e Predbezny prieskum prevadzky

e Praktické Skolenie

e \lykondva sa priamo na mieste

e Sucastou su aj Skoliace materialy

Prehlad beznych pri€in poruch a ich prevencia
¢ Vnitropodnikova nadvéznost a vyuZitie



Vyhody pre Vas

S vyuzitim znalosti a nastrojov ziskanych Skolenim:

A Zvyste spolahlivost
a zabrarite prestojom Vasich priemyselnych zariadeni a strojov
pomocou pravidelnej tdrzby

Yi¥,| Zvyste bezpecnost
pri praci zvySenim spolahlivosti Vasich strojov a vdaka pouzivaniu
bezpeénych produktov

USetrite ¢as
pouzivanim inovaénych technoldgii, ktoré znizuju prestoje a zvySuju
prevadzkové intervaly

Znizte naklady
tym, Ze sa vyhnete vymene dielov a zniZite zasoby nahradnych dielov

Pre viac informacii a pre dohodnutie Skolenia pre Vas tim sa
obratte priamo na svojho technicko-obchodného zastupcu, alebo
kontaktujte miestne technické zastiipenie spoloénosti Henkel.
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Specifické rieSenia tudrzby

0dborna znalost odvetvia a zariadeni

NasSe dlhorocné skusenosti vo vyrobe a (idrzbe nam umoznili vybudovat
si hiboké znalosti typickych uloh z (idrZzby a oprav vo v8etkych hlavnych
priemyselnych odvetviach, ako aj beznych priemyselnych zariadeni.

Programy pre priemysel

NaSe programy pre priemysel pokryvaju typické problémy, ktorym
musite Celit pri tdrzbe a opravach vo VaSom priemyselnom odvetvi.
Tieto programy zahffiaju mnohé priklady aplikcii, odkazy a Studie
vybranych pripadov. Dozviete sa, ako bol Vas Specificky problém v
oprave vyrieSeny v porovnatelnej situécii.

Elektrarne Tazobny priemysel Petrochemicky priemysel

Zeleznice Vodné hospodarstvo



Programy pre udrzbu zariadeni

Nage programy pre Udrzbu zariadeni sa do este vacSej hibky venuij
Specifickym dloham Gdrzby a oprav priemyselnych dielcov. Zahffiaju
rieSenia Specifickych aplikacii pre akékolvek potreby v oprave, ako
aj navrhy vhodnych produktov. My Vam poskytneme rieSenie a Vy sa
moZete sustredit na svoje odborné znalosti.

Gerpadio Hriadel Odstredivka

o Loctite® SI 5980

/ Loctite® 243

o Loctite® 8150

Loctite® 7063 o
Loctite® 3478 o

Loctite® 603 ©

Prevodovka

Viac informdcii o programoch néjdete na www.loctite.sk/udrzba. Pre dohodnutie Skolenia
upraveného podla Vasich potrieb prosim kontaktujte svojho zastupcu spolocnosti Henkel.
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LOCTITE.

Najdite ten spravny produkt a objavte dalSie

moznosti. Vyskusajte nas:
Mobilny Sprievodca tdrzby

Henkel SR spol. s r.o.
General Industry
Zahradnicka 91

820 09 Bratislava

Tel.: +421 2 502 46 404
Fax: +421 2 502 46 405
www.loctite.sk/udrzba

m.loctite-sprievodca-udrzby.sk

Informacie obsiahnuté v tejto broztre maju
iba informativny charakter. Ak potrebujete
rady, odporti¢ania a Specifikacie tykajlice
sa tychto produktov, kontaktujte prosim
miestne technickeé zastlipenie spoloénosti
Henkel.

IDH Nr. 03/13

® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA
or its affiliates, registered in Germany and elsewhere

© Henkel AG & Co. KGaA, 2013
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